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Acélkert®

‘Egy ingatlan megitélése
a keritésnél kezdédik.”
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Acélkerte

Miért valasztanak sokan minket?

Gyorsaség y preciz munka, jé kommunikécis jellemzi az
Acélkert csapatét. Keritéstink készitésekor minden aprd
részletre kitértek, egyeztettek veliink, egyedi kéréseinket
olyanok lettek, ahogy elképzeltiik.

Erdemes volt 300km tdvolsdgbdl is Sket vélasztani !
Mindenkinek ajanlom!

Engler Beredif - fonls

Az elképzeléstinknek tokéletesen megfeleld
terméket kaptunk! Pontos és szép
kivitelezés!

Szjrarm Eva/ -
Ferepes

Kiltéri terasz korlétot, illetve toldkaput és
kiskaput is csindltattam veliik €és mindegyik
munkéaval tékéletesen meg vagyok elégedve. Flottul
ment a kommunikdacid, a kivitelezés és a mindséggel
is meg vagyok elégedve. Csak ajanlani tudom Sket.

g_d/w\’ Ge/ ( _ Lézervagott teraszkorlatot és frontkerités betéteket

készitett szdmunkra Gébor. A felmérés és a tervezés
gérdilékenyen zajlott, a kivitelezés soran a helyszini
H_M/ adottsdgok miatt kialakult kihivasokat a csapat mind
kezelni. tudta. Osszességében nagyon meg vagyunk elégedve a
végeredménnyel. Gadbor személyében egy munkéajara igényes, a
megoldési lehetdségekre fokuszdld, lelkiismeretes
szakembert ismerhettiink meg.

Dr. Balogh. 2llan - Sefeedfehsrir

Nagyon szépen kdszdnjik a korrekt munkat és azt, hogy
teljesitettétek, amit igértetek (az utdébbi iddben sajnos
nagyon sok negativ tapasztalatunk volt az épitéiparban

dolgozdkkal, 1gy ez most kellemes csalddds volt szamunkra).
Ha hasonld jellegd munka addédik, Titeket fogunk hivni a
jovében is, illetve ajanljuk mésoknak is az Acélkert
szolgédltatédsait.

Sgalay Cries - ?«w{wpeﬂ

Preciz, igényes munka. Kivitelezési hatdridét betartotték.
Minden a megbeszéltek szerint zajlott.

Cojral- Ligir Sara - Buclapalisy
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Acél

Porfestett acél - Egyedi kdrnyezetbe
egyedi szinekkel

Termékeink tetsz8leges szinre festése a
tervezésnek szinte korlatlan lehet6ségeket
kinal. Minden feltlethez strukturalt
porfestékek hasznalatat ajanljuk, mivel ezek a
gyakorlatban lényegesen ellenallébbak a
felUleti egyenetlenségekkel és
szennyez8désekkel szemben. Ezt
selyemfény( és matt kivitelben kinaljuk
minden ismert RAL-szinarnyalatban.

A legtdbb, porfestett fém targyat nalunk, az
acélkert®-nél, nagyon magas min6ségi
acélbdl gyartjuk. Az acél alapanyag feluletét
kooperaciods partnertnk galvanizalas utan,
vasfoszfatozassal el8kezeli majd ezutan,
igénytdl fuggden 1 vagy 2 réteghben porfesti. A
felUletkezelést kooperaciés partneriink végzi
amelyre 5-10 év garanciat vallal.

Corten acél - nemes rozsda
karakteres megjelenés

Az ,Corten-acél” megnevezés alatt
Magyarorszagon olyan iddjarasallé szerkezeti
acélt értink, amelynek feltletén az id6jaras
hatasara folyamatosan kialakul egy
védOlréteg. Ez a réteg megdvja az elemeket a
tovabbi korréziétdl, és jellegzetes, foldes,
meleg ténusu patinat biztosit. Az esztétikailag
vonzo felulet kialakulasa 2-3 hét utan
kezdédik, és 1,5-3 év alatt fejezddik be. A
passziv réteg képz&désének fontos feltétele a
nedves és szaraz id6szakok valtakozasa; ha a
felUlet bizonyos részei nincsennek kitéve
ezeknek a viszonyoknak, ott nem alakul ki az
élénk, természetes rozsdapatina.

Mi kizardlag a kuléndsen magas min6ségd,
S355J]2W+N jell (anyagszam: 1.8965) acélt
hasznaljuk, amely hajlithaté és megfelel
hozaganyag alkalmazasaval hegeszthetd. Az
id6jarasallo szerkezeti acélt 6kologiai
anyagként soroljak be: atlagon feldli
élettartamu, nem igényel festést, és teljes
mértékben Ujrahasznosithato.

(*) A, Cor-ten” elnevezés a ,,Corrosion
resistance” (rozsdallésag) és a ,Tensile
strength” (hUzdszilardsag) els6 szétagjainak
dsszevonasabol szarmazik. A Cor-ten acél
szabadalmat 1932-ben Amerikaban jegyezték
be. Vilagszerte szamos kulonb6z6 id6jarasalld
szerkezeti acélféleség létezik.
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Tuzihorganyzott acél -
garantaltan hosszu élettartam

A tlizi horganyzas soran az acél alapanyagot
egy kb. 450 °C-os olvadt cinkfurd6ébe meritik.
A lecsOpbgés utan egy tobbé-kevésbé vékony
cinkréteg marad a fellleten, amely egyszerre
biztosit aktiv és passziv korréziévédelmet: a
vékony réteg passzivan védi az alapanyagot a
nedvességtél, emellett aldozati anodként is
mUkodik (aktiv védelem). A cinkréteg alatti
acélt addig védi a korréziétol, mig a cink
teljesen el nem kopik (oxidalédik). Frissen a
cinkréteg vilagos, fényes; az idé mulasaval
azonban a korrézié hatdsara patina képzédik
rajta, ami sotétebbé és mattabba teszi a
felUletet.

Ez garantalja, hogy 3-6 mm anyagvastagsag
esetén legalabb 55 pm, 6 mm-nél vastagabb
lemezeknél pedig legalabb 70 pm
bevonatvastagsag jojjon létre. Igy jo
kornyezeti feltételek mellett karbantartas
nélkul is tdbb mint 50 év hasznalati id6
érhetd el.

A thzihorganyzas koltséghatékony, tartés, de
kizarélag miszaki felUletet eredményez,
hiszen els6dleges célja a korrézidvédelem;
esztétikai kdvetelmények nem szerepelnek a
szabvanyban. Reklamaciok elkerulése
érdekében ezért er8sen ajanljuk, hogy az
optikai igényeket tamaszt6é fémobjektumokat
kiegészitésként vagy alternativ megoldasként
feltletkezel§ festéssel vonjak be.

A tuzihorganyzas eréforraskimélé és
fenntarthat6 korréziovédelmi eljaras: mas
technolodgiakkal 6sszehasonlitva jelent8s CO,-
megtakaritast tesz lehetdvé.

Rozsdamentes acél - Nemes anyag
kivalé minéségi optikahoz

A rozsdamentes acél név alatt olyan acélokat
értink, amelyek kiemelkedd
korrézidallosaggal rendelkeznek. Ennek oka a
kémiai 0sszetétellkon étrejovd védéfilm, az
un. ,passziv réteg”, amely rendkivul vékony,
atlatszo, és oxigén hatasara képes
folyamatosan Ujraképz6dni - ezaltal
természetes fellletvédelmet nyuijt.
Ugyanakkor érdemes rendszeresen
eltavolitani a lerak6dasokat, mert azok
rontjak a korro6zidallésagot.

Viz alatti alkalmazasokhoz mi kizarélag a
kiléndsen magas min6ségd, 1.4404-es (V4A)
jeld rozsdamentes acélt hasznaljuk. Ez a V2A-
hoz képest fokozottan ellenallé a kloridokkal,
savakkal és kén-dioxiddal szemben. Mind
V2A-nal, mind V4A-nal el6fordulhat, hogy
Jidegen" vasrészecskék megtapadnak a
felUleten, és mini rozsdafoltok alakulnak ki.
Amig ezek a vasrészecskék még frissen Ulnek
a felUleten, egy egyszer(, haztartasi konyhai
szivaccsal kdnnyen eltavolithatok. Ha
azonban mar ,belefészkelték” magukat a
fellletbe, specialis rozsdamentes-acél
tisztitoszereket javaslunk.

Alapbdl minden fellletkivitel elérhetd nalunk
(pl. csiszolt, polirozott), de kerti
alkalmazasokhoz kiilondsen bevaltak a
~Rotex-csiszolt” felUletek. Az irdnytlan
csiszolas egyenletesen torik meg a napfényt,
ujjlenyomatok pedig alig latszanak. A
legnagyobb elény azonban, hogy a hasznalat
vagy szerelés soran keletkez karcok helyben,
min&ségromlas nélkul egyszerlen
eltavolithatok.
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Fa

Fenyodfa - Népszerii és jol
megmunkalhaté puhafa

A feny6fa egy kdnnyen megmunkalhato,
puhafas faanyag, amely kedvez6
arfekvésének és természetes
megjelenésének kdszonhetben széles
korben alkalmazhaté beltérben és
kaltérben egyarant. Frissen vagva vilagos
sargas toénusu, enyhén pirosas szinezettel,
idével pedig ezUstds-szurke arnyalatba
Oregszik. A feny6 alacsonyabb slrlsége és
gyengébb szivossaga miatt kdnnyebben
repedhet és deformalédhat, ezért kultéri
hasznalat esetén kuléndsen ajanlott az
alapozas és a fed6bevonat gondos
kivalasztasa—bar ebben az esetben a festék
tipusa nincs megkotve, barmilyen kaltéri
faanyagfesték alkalmazhato.

A fenyd jellegzetes erezete és csomds
szerkezete rusztikus, természetes hatast
kelt, ugyanakkor a csomok koral enyhe
gyantafoltosodas el6fordulhat. A
felUletkezelés soran ezek a foltok
alapozéval, majd viz- vagy olddszerbazisu
fed6lakkal konnyen elfedhetdk. A rétegek
passzivan lezarjak a fa porusait, védelmet
nyujtanak a nedvesség és UV-sugarzas
ellen, igy jol karbantartott allapotban a
feny8butorok és szerkezetek élettartama
15-25 évre is nyUjthato.
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L ézervagott keritések




Bemutatkozas

Az Acélkert Design Kft. a [ézervagott keritések és korlatok hazai piacara az elsék kozott [épett be, amikor
csupan 1-2 vallalkozas foglalkozott ezzel a kerités tipussal. Tobb mint 10 éves tapasztalatunkkal tervezunk,
gyartunk, fejlesztiink és tesztellink, hogy Onnek ne csupan esztétikus, hanem tartés megoldésokat kindljunk.

Bar a lézervagott profilok alapvetéen egyszerlnek tlnnek, a valdsdagban rengeteg apro trikk rejlik a tokéletes
illesztésben, az optimalis korrézidvédelemben és a preciz fellletkezelésben. Egyetlen elcsUszott méret, egy
nem megfeleld anyagvalasztas, vagy egy hibas feltletkezelési technoldgia akar 1-2 év alatt is gyengitheti a
kerités szépségét és tartdssagat. Cégunknél azonban minden |épést gondosan kontrolldlunk: magas
min&ségu acélt hasznalunk, minden darabot egyesével ellenérzink, hogy a végeredmény a lehetd
legtokéletesebb legyen.

Ha minket valaszt, akkor olyan keritést vagy korlatot vasarol, amely nemcsak funkcionalisan tokéletes, de mar
elsé pillantasra is magabiztossagot sugaroz otthona vagy Uzlete homlokzatan. Ragadja meg az exkluziv miliét
- és hagyja, hogy a kdrnyezet minden nap Ujra és Ujra felfedezze az On kifinomult izlését!




Mi hatarozza meg az arat?

Méret és anyagkihasznalas

e CégUnk harom standard lemezméretbdl dolgozik: 1000x2000, 1250x2500 és 1500x3000 mm.

¢ Minden termék ,teriték” méretét a végleges alkatrész hajlitott mérete + rdhagyas alapjan
szamoljuk ki.

¢ Az optimalis lemezvalasztidsnal mindig a legkisebb olyan standard méretet hasznaljuk,
amelybe a teriték(ek) belefér — ezzel minimalizaljuk a hulladékot, és olcsdbba tesszuk a
gyartast.

e Természetesen egy tabla lemezbe toébb elem is bele vaghato, ezt mindig figyelembe veszzlk
az alapanyagok kivalasztasanal

Példa:

» 1800x1000%40 mme-es elem 2 teriték kb. 1880x1070 mm > 1250%x2500 mm-es lemez
szliikséges (nagyobb hulladék).

+ 1800x900x40 mm-es elem - teriték kb. 1880%x970 mm » 1000x2000 mm-es lemez is
elegendoé (kevesebb hulladék, alacsonyabb koltség).

Lézervagandd minta

o Alézervagogépek aramfelvétellel, kildnbdzé gazokkal (oxigén, nitrogén) dolgoznak,
kopodalkatrészeik és idénként karbantartasi koltségeik is vannak. Ezek miatt a |ézergépek 6ra
vagy vagasi hossz dijszabasuak.

e Alézervdgandd minta befolyasolja a szUkséges alapanyag vastagsagot is. Ha sok és/vagy
nagyobb kivagasokbdl all a minta akkor szUkséges a 3 vagy akar 4 mm vastag lemez is.

Nalunk nincs m2/fm ar!

Lézervagott elem tipusok

A lézervagott lemezek merevsége olyan, mintha papirlapbdl készlltek volna, alapesetben konnyen elhajlanak barmely
iranyba. Ezért elengedhetetlen, hogy a kerités stabilitasat élhajlitassal vagy egy elére gyartott, hegesztett keretszerkezetre
toérténd rogzitéssel biztositsuk — a rogzitéskor csavarokkal vagy szegecsekkel dolgozunk.

Kulénosen fontos azonban, hogy a lemezeket mindig kédnnyen lehessen leszerelni a keretekrdl, hiszen a hegesztett
kotéseknél a porfestés nem tud a két fémfelllet k6zé hatolni. Ha a lemezek fixen, hegesztéssel kapcsolédnak a kerethez, azok

a talalkozasi pontok, ahol nincs hegesztés csak 2 fém felllet egymasra fekszik, védtelenek maradnak a korréziéval szemben,
és idbével rozsdasodni kezdenek.

Elhajlitott elemek

Az élhajlitott elemek csak fix, nem mozgd betét
elemek lehetnek.

Ennél a megoldasnal a lemez széleit élhajlitassal
merevitjuk, feltl “C" alakba, az oldalain 90°-ban és
alul 110°-ban. Ezek a hajlitdsok annyi merevséget
adnak az anyagak, hogy a fix betétek stabilan
felfogathatdk lesznek. Ez a megoldas jelentésen
koltséghatékonyabb mintha zartszelvény keret lenne
f gyartva egy nem mozgod elemnek is.

acélkerte | 9



A rogzitett, élhajlitott elemeket — ahogy
a képen is lathatd — ugynevezett ,fules”
megoldassal szereljuk fel. Minden elem
mindkét rovid oldalan, feltl és alul egy-
egy ful kerul felhegesztésre.
Ugyanezekre a pozicidkra, szintén
felUlrdl és alulrdl, két-két fulet szerelUnk
a kerités oszlopra. A beszereléskor az
elemek fulei railleszkednek az
oszlopflulekre, majd ezen a ponton
csavarokkal rogzitjuk éket, igy biztositva
mind a stabilitast, mind a kénnyU
szerelhetéséget.

Keretre szerelheto elemek

Az ilyen tipusud elemeknél a lemezburkolatokat hajlitas
nélkul, egy elére gyartott zartszelvény vazra szereljuk,
kdzvetlenul szegecsekkel vagy csavarokkal rogzitve. Ezek a
réogzitési pontok adjak meg a burkolat merevségét és
stabilitasat, igy nincs szukség plusz élhajlitasra.
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Ezeknél a tipusoknal a lézervagott lemez festés
utan egy zartszelvény keretbe kerul beszerelésre. A
lemezt régzitd csavarok az elem belsé oldalan
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Kapu forgaspontok

DUlbelezhets forgaspont

Hegeszthetd forgdspont

Legtobb esetben ezeket a tipusu
zsanérokat hasznaljuk. A
csavarozhato forgaspontok beton,
tégla, fa és acélra valé felfogataskor
alkalmazhatdak.

A hegesztheté forgaspontok
kizarélag acél oszlopra valé
régzitésre alkalmasak.

Zartszelvény keretek

A keritések mozgd elemeit - minden kapu tipust — zartszelvénybdl készitink. A zartszelvény kiemelkedd teherbirasa és
merevsége teszi lehetdvé, hogy a kapuk hosszu tavon, deformalédas nélkul, stabilan és megbizhatéan mikddjenek.

Kétszarnyu kapu

A kétszarnyu kapuk keretét jellemzéen 40x40 mm-es
zartszelvénybdl épitjuk, de ha a terhelés vagy a méretek
indokoljdk, nagyobb vagy vastagabb anyagokat is
alkalmazunk. A keret mindkét szarnydn, a felfogatas
oldalan hegesztéssel rogzitjuk a forgaspontokat, amelyek
stabil felfogatast és megfelel6 mozgast garantalnak.

Miutan a vaz teljes egészében elkészult, még a porfestés
el6tt  Osszeillesztjuk rajta a lemezburkolatot, és a
burkolaton lézervagott furatok mentén pontosan kifurjuk a
keretszelvény anyagat is. Ezeken a furatokon at
szegecsekkel rogzitjuk a lemezeket porfestés utan, igy
biztositva, hogy a keret és a burkolat minden ponton
felUletkezelve legyenek és a kész kapu hosszu tavon is
esztétikus, korréziomentes maradjon.

Kiskapu szerkezetek

A személybejard szerkezetek jellenzéen 40x40 mme-es
zartszelvényekbdl készllnek és az egyik oldalon alul és felll
egy-eqy forgasponttal vannak ellatva. A kiskapukat az
altalunk hasznalt kilincsek szerelésére elékészitjuk, tehat a
megfeleld kivagasokkal ellatjuk. Van lehetéség az altalunk
hasznalt kilincsektdl eltérni, de ezt szUkséges az
ajanlatkéréskor jelezni.
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Tolokapu szerkezet

Toldkapu szerkezeteink keretét alapvetéen minimum
60x40 mm-es zartszelvénybdl, a merevitéket pedig 40x40
mme-es zartszelvényekbdl gyartjuk. A kapuk méretétdl fugg
tovabba a kerekek mérete és darabszama amiket a kapuk

aljara csavarkotéssel rogzitunk. A kapuk “O" vagy “V”
futéfellletl sinnel kerllnek beépitésre.
FONTOS! A tolédkapukat a méreteik miatt csak olddszeres

n - festéssel tudjuk felUletkezelni.

A toldkapu futéfellletéhez szUkséges betonalapnak dupla
hosszusagunak kell lennie mint a kapu hossza.

Uszékapu szerkezet

Uszékapu szerkezeteink keretét alapvetéen
minimum 60x40 mm-es zartszelvénybdl, a
merevitéket pedig 40x40 mm-es
zartszelvényekbdl gyartjuk. A kapu teljes
hossza normalis esetben a nyilds hosszanak a
masfélszerese. A szerkezet 2 betonba rogzitett
gorgdsoron mozog amik a kapu aljara
hegesztett “C" sinben vannak.

Az Uszékapuhoz szUkséges betonalap méretei: 0,5m x 0,8m x FONTOS! Az uszokapukat a méreteik miatt
nyilas méret 60%-a (szélesség x mélység x hosszUsag) csak olddszeres festéssel tudjuk felUletkezelni.
Automatizalas

Céglnk természetesen vallal automatizalast is de az ehhez szUkséges motorok és elektronikai eszkdzok a felhasznaldi
igények miatt teljes mértékben eltéréek lehetnek. Emiatt nem hasznalunk standard termékeket, hanem mindig a
tervezés soran egyeztetjuk a Megrendelbinkkel az igényeiket és lehetéségeiket, majd ezek alapjan valasztjuk ki a
szUkséges eszkozoket.

Felmeérés

Szemeélyes helyszini felmérést mar meglévé megrendelés esetén végzunk, amennyiben a Megrendelb beépitéssel egyutt
rendelte az elemeket. Amennyiben megrendelés elbtt szeretne helyszini felmérést, akkor 50.000Ft+afa dron tudjuk ezt
elvégezni amit beépitéssel valé megrendelés esetén jovairunk.

Relevans drajanlatot akkor tudunk adni, ha az ajanlatkéréskor a megadott informaciok minél atfogdbbak és pontosak.
Emiatt fontos megadni a |ézervagandd mintat, szint, az elemek tipusait (hajlitott elem, szegeccsel rogzithetd hajlitatlan
lemez) és a méreteket. Az alabbi segédlettel szeretnénk segiteni abban, hogy minél pontosabb felmérést tudjanak
végezni akar ajanlatkéréshez vagy ha sajat maguk szeretnék beépiteni a kerités elemeket.

acélkerte | 13



Minden gyartott kerités elem esetén a nyilas méreteket javasoljuk megadni. Mivel a fix és a mozgd elemeknek is vannak
felfogatasai, igy minden elemhez mas hozzdadandd méret tartozik. Pl. a fix elemek esetén a felfogatasunk oldalanként

kb. 35 mm-t jelentek és 6sszesen kb, 15 mm “jatékot” enged a beépitéskor a 2 oldalon dsszesen. Az elemek alatt és folott
alap esetben 5-5 cm hézagot szoktunk elhagyni, ez természetesen valtoztathato.

TIPP: A felméréskor fontos felmérni az oszlopok fliggélegességét! Kdnnyen eléfordulhat, hogy egy oszlop valamerre 2-4 cm-t dél.

Porfestés

Termékeink porfestését kooperacids partnerinkkel végeztetjuk garanciavallaldssal szerzédve. Az gyartott elemek
felUletkezelése tobbféleképp lehetséges:

o porfestés1rétegben vasfoszfatos el6kezeléssel: beltérre (5 év garancia)

e porfestés 2 rétegben vasfoszfatos elékezeléssel: kultérre (5 év garancia)

e porfestés 2 rétegben homokszdoras elékezeléssel: kultérre (8 év garancia )

o porfestés 1 rétegben, galvanizalassal/tuzihorganyzassal homokszérva: kultérre (10 év garancia)

RAL szinskala
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TALT024 §RAL 1026 JGEASIVEYE
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RAL 4010
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RAL 7046  RLIWwivzyl RAL 7048 RA : 3 RAL
RAL 9002 gRAL 9003 A RAL 9010 st
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Lézervagott lépcso korlatok

A lézervagott I1épcséd korlatok a legtdobb esetben megegyeznek a keritésekkel minden tekintetben, a felmérést kivéve.

A lépcsékorlatok gyartdsdhoz nagyon részletes felmérésre van szUkség, egy relevans arajanlathoz viszont elég a fébb
méreteket felmérni és megadni neklnk a vagandd minta mellett.

Ehhez az el6zetes felméréshez segitségként az aldbbi rajzokat készitettUk. Ezek a mértek az arajanlat adashoz mar
elegendéek, gyartashoz viszont nem.




Lezervagott korlatok
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Korlat készitése meglévo oszlopokra

El6fordul, hogy a Iépcsé betonozasi munkalatai sordn a korlatot tartdé oszlopok is bebetonozasra kerulnek. Ebben az esetben a
felszereléskor nehezebb dolgunk van, mert sokkal kisebb “jaték” adott az elemek rogzitésére. FONTOS, hogy a betonozaskor az
oszlopokat tokéletesen fUggdébe allitsak be, hogy az elemek illesztését is ennek megfeleléen lehessen kivitelezni.

Mivel a korlat tartd oszlopok csavarkotéssel is megfeleléen stabilan rogzithetéek ezért az aldbbi szempontok miatt célszerl az
oszlopok beépitését a korlattal egyutt kivitelezni:

o A beépitéskor van lehetéség “jatszani” az elhelyezéssel, igy a lépcsé esetleges hibait ( fuggd-vizszint ) is lehet
takarni/ellensulyozni
o Az oszlopok szine 100%-ig megegyezik a lézervagott lemezek szinével

o Atartd oszlopok egymastdl vald tavolsaga biztosan megfeleld lesz
o Esetleges késbbbi feldjitds vagy mddositds soran nem szlkséges kivagni, hanem elég csak leszerelni, majd vissza tenni
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Lézervagott korlatok

Korlat gipszlépcsore

Sokszor kapunk megkeresést gipszlépcsére vald telepitésre, természetesen ennek sincs akadalya, néhany dologgal viszont
érdemes tisztaban lenni:
o Altaldban ezeknek a Iépcséknek a korlat tarté részén a beton 4-6 cm vastag, ezért a flrasokat nem lehet tul kdzel a beton
széléhez tenni.
A 4-6 cm vastagsag miatt nem lehet felUlrél, a korlattartd “élébe” rogziteni a tartd oszlopokat.
Az atfuraskor a gipszkarton legtobb esetben sérul, letorik a furat kornyékén, ennek a javitasat céglnk nem vallalja. Emiatt
érdemes a lépcso festési/glettelési munkalatait a beépités utdnra Gtemezni.
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- Lezervagott korlatok
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Arak

Arak

Nalunk nincsennek négyzetmeéter agy folydmeéter arak, minden esetben egyedileg arazzuk be az adott ajanlatkéréseket. De
szeretnénk az érdekl6déknek segiteni azzal, hogy hozzavetdleges arakkal taldlkozzanak ami alapjan mar tudnak kalkulalni.
Az arak Forintban értendék és az AFAT tartalmazzak! Az arak tajékoztaté jellegliek, az arvaltozas jogat fenntartjuk!

festetlen 64.000 79.000 99.000
Fix hajlitott > mm
betét 5
rg 124.000 164.000 209.000
porfestve
Zartszelvény festetlen 110.000 124.000 139.000
keretre
rogzitett 2mm
hajh’tatlan 2rtg
lemez porfestve 184.000 219.000 289.000
Zartszelvény festetlen 119.000 139.000 154.000
keretbe
rogzitett 2mm
hajlitatlan 2rtg
lemez porfestve 199.000 239.000 309.000

e ot festetlen 124.000 129.000 139.000
keretre szerelt
lemezzel 40x40x2 zsz
4 2 mm DC-01
forgasponttal, 2
lincssel porfestve 179.000 184.000 199.000

festetl
Kétszarnyd nagykapu, AoxdOx2 estetien 219.000 249.000 329.000
keretre szerelt lemezzel 5 X )I(D ngi
forgaspontokkal mm DL 2rtg
alsé ttkSz6vel, porfesie 374.000 469.000 579.000

Tolékapu, keretre 60xdOx2 zsz  Testetlen 299.000 359.000 459.000
szerelt lemezzel 40x40x2 757
komplett 2 mm DC-01 festve**
szettben* 549.000 679.000 899.000

*Tolokapu szett: gorgdk, kerekek, vezetd sinek 2x3fm
**| ézervagott lemezek: 2 rtg. porfestés, Toldékapu szerkezet: tlizihorganyzas + 1 rtg. olddészeres festés
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Arak - Megrendelési folyamat

. festetlen
Uszdkapu, keretre 60x40x2 zsz 419.000 489.000 549.000
szerelt lemezzel 1 40x40x2 zsz =
komplett szettben* 2 mm DC-01 festve
699.000 849.000 999.000

Megrendelés és gyartas folyamata
Teljes atfutasi id6 kb. 2-6 hét

I
®* ¥ «

Kiszallitas dija: 250Ft+afa/km
Kiszallitdsnél csak az oda utat
szamoljuk!

20 | acélkerte



