


Acél

Porfestett acél - Egyedi kornyezetbe
egyedi szinekkel

Termékeink tetszéleges szinre festése a
tervezésnek szinte korlatlan lehet8ségeket
kinal. Minden feltlethez strukturalt
porfestékek hasznalatat ajanljuk, mivel ezek a
gyakorlatban Iényegesen ellenallébbak a
felleti egyenetlenségekkel és
szennyez8désekkel szemben. Ezt
selyemfény(i és matt kivitelben kinaljuk
minden ismert RAL-szinarnyalatban.

A legtdbb, porfestett fém targyat nalunk, az
acélkert®-nél, nagyon magas minéségi
acélbdl gyartjuk. Az acél alapanyag feluletét
kooperacios partnertink foszfatozassal,
galvanizalassal vagy szemcseszérassal
el6kezeli majd ezutan, igénytdl fuggden 1
vagy 2 rétegben porfesti. A felUletkezelést
kooperacios partnertink végzi amelyre 5-8 év
garanciat vallal.

Corten acél - nemes rozsda
karakteres megjelenés

Az ,Corten-acél” megnevezés alatt
Magyarorszagon olyan id&jarasallé szerkezeti
acélt értiink, amelynek feltletén az id6jaras
hataséara folyamatosan kialakul egy
védbréteg. Ez a réteg megovja az elemeket a
tovabbi korréziotdl, és jellegzetes, foldes,
meleg ténusu patinat biztosit. Az esztétikailag
vonzo felulet kialakulasa 2-3 hét utan
kezd&dik, és 1,5-3 év alatt fejezddik be. A
passziv réteg képz&désének fontos feltétele a
nedves és szaraz id6szakok valtakozasa; ha a
fellet bizonyos részei nincsennek kitéve
ezeknek a viszonyoknak, ott nem alakul ki az
élénk, természetes rozsdapatina.

Mi kizarélag a kilénésen magas mindségd,
S355J2W+N jell (anyagszam: 1.8965) acélt
hasznaljuk, amely hajlithat6 és megfelel8
hozaganyag alkalmazasaval hegeszthetd. Az
id6jarasallod szerkezeti acélt 6kologiai
anyagként soroljak be: atlagon feltli
élettartamu, nem igényel festést, és teljes
mértékben Ujrahasznosithato.

(*) A, Cor-ten” elnevezés a ,,Corrosion
resistance” (rozsdallésag) és a ,Tensile
strength” (hdzészilardsag) els6 szétagjainak
0sszevonasabdl szarmazik. A Cor-ten acél
szabadalmat 1932-ben Amerikaban jegyezték
be. Vildgszerte szamos kulénb6z6 idbjarasalld
szerkezeti acélféleség létezik.
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Tuzihorganyzott acél -
garantaltan hosszu élettartam

A tlzi horganyzas soran az acél alapanyagot
egy kb. 450 °C-os olvadt cinkfurd8be meritik.
A lecsOpogés utan egy tobbé-kevésbé vékony
cinkréteg marad a fellleten, amely egyszerre
biztosit aktiv és passziv korréziévédelmet: a
vékony réteg passzivan védi az alapanyagot a
nedvességtdl, emellett aldozati anodként is
mukaodik (aktiv védelem). A cinkréteg alatti
acélt addig védi a korréziotél, mig a cink
teljesen el nem kopik (oxidalédik). Frissen a
cinkréteg vilagos, fényes; az id6 mulasaval
azonban a korrézi6 hatdsara patina képz8dik
rajta, ami sotétebbé és mattabba teszi a
felUletet.

Ez garantalja, hogy 3-6 mm anyagvastagsag
esetén legalabb 55 ym, 6 mm-nél vastagabb
lemezeknél pedig legalabb 70 pm
bevonatvastagsag jojjon létre. igy jo
kornyezeti feltételek mellett karbantartas
nélkal is tdbb mint 50 év hasznalati id6
érhetd el.

A tuzihorganyzas koltséghatékony, tartés, de
kizarélag mUszaki felUletet eredményez,
hiszen els6dleges célja a korrézidévédelem;
esztétikai kdvetelmények nem szerepelnek a
szabvanyban. Reklamaciok elkerulése
érdekében ezért erésen ajanljuk, hogy az
optikai igényeket tamaszté fémobjektumokat
kiegészitésként vagy alternativ megoldasként
felUletkezel§ festéssel vonjak be.

A tlzihorganyzas er6forraskimélé és
fenntarthat6 korréziévédelmi eljaras: mas
technolégiakkal 6sszehasonlitva jelentds CO,-
megtakaritast tesz lehetdvé.

Rozsdamentes acél - Nemes anyag
kivalé minéségii optikahoz

A rozsdamentes acél név alatt olyan acélokat
értink, amelyek kiemelked6
korrézidallosaggal rendelkeznek. Ennek oka a
kémiai 6sszetételikon létrejovs védéfilm, az
un. ,passziv réteg”, amely rendkivil vékony,
atlatszo, és oxigén hatasara képes
folyamatosan Ujraképzédni - ezaltal
természetes fellletvédelmet nyujt.
Ugyanakkor érdemes rendszeresen
eltvolitani a lerakddasokat, mert azok
rontjak a korrozidallésagot.

Viz alatti alkalmazasokhoz mi kizarélag a
kilondsen magas minbségl, 1.4404-es (V4A)
jeld rozsdamentes acélt hasznaljuk. Ez a V2A-
hoz képest fokozottan ellenallé a kloridokkal,
savakkal és kén-dioxiddal szemben. Mind
V2A-nal, mind V4A-nal eléfordulhat, hogy
Jidegen” vasrészecskék megtapadnak a
feltleten, és mini rozsdafoltok alakulnak ki.
Amig ezek a vasrészecskék még frissen Glnek
a felUleten, egy egyszer(, haztartasi konyhai
szivaccsal kdnnyen eltavolithatok. Ha
azonban mar ,belefészkelték” magukat a
felUletbe, specialis rozsdamentes-acél
tisztitoszereket javaslunk.

Alapbél minden feltletkivitel elérheté nalunk
(pl. csiszolt, polirozott), de kerti
alkalmazasokhoz kildndsen bevaltak a
~Rotex-csiszolt” felliletek. Az irdnytlan
csiszolas egyenletesen torik meg a napfényt,
ujjlenyomatok pedig alig latszanak. A
legnagyobb elény azonban, hogy a hasznalat
vagy szerelés soran keletkezd karcok helyben,
min&éségromlas nélkil egyszerlien
eltavolithatok.
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Fenyé6fa - Népszeri és jol
megmunkalhaté puhafa

A feny6fa egy konnyen megmunkalhato,
puhafas faanyag, amely kedvez6
arfekvésének és természetes
megjelenésének kdszonhetben széles
kérben alkalmazhaté beltérben és
kultérben egyarant. Frissen vagva vilagos
sargas tdénusu, enyhén pirosas szinezettel,
id6vel pedig ezUstds-szurke arnyalatba
Oregszik. A feny6 alacsonyabb slrlsége és
gyengeébb szivossaga miatt konnyebben
repedhet és deformalédhat, ezért kultéri
hasznalat esetén kuléndsen ajanlott az
alapozas és a fed6bevonat gondos
kivalasztasa—bar ebben az esetben a festék
tipusa nincs megkotve, barmilyen kaltéri
faanyagfesték alkalmazhaté.

A fenyé jellegzetes erezete és csomés
szerkezete rusztikus, természetes hatast
kelt, ugyanakkor a csomoék koral enyhe
gyantafoltosodas el6fordulhat. A
felUletkezelés soran ezek a foltok
alapozéval, majd viz- vagy olddszerbazisu
fedblakkal konnyen elfedheték. A rétegek
passzivan lezarjak a fa porusait, védelmet
nyujtanak a nedvesség és UV-sugarzas
ellen, igy jol karbantartott allapotban a
feny6butorok és szerkezetek élettartama
15-25 évre is nyujthato.
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Bemutatkozas

Az Acélkert Design Kft. a |ézervagott keritések és korlatok hazai piacara az elsék kozott |épett be, amikor
csupan 1-2 vallalkozas foglalkozott ezzel a kerités tipussal. Tobb mint 10 éves tapasztalatunkkal tervezink,
gyartunk, fejlesztiink és teszteltink, hogy Onnek ne csupan esztétikus, hanem tartés megoldasokat kinaljunk.

Bar a lézervagott profilok alapvetéen egyszerlnek tlinnek, a valdsagban rengeteg apro trikk rejlik a tokéletes
illesztésben, az optimalis korrézidvédelemben és a preciz felUletkezelésben. Egyetlen elcslUszott méret, egy
nem megfeleld anyagvalasztds, vagy egy hibas fellletkezelési technoldgia akar 1-2 év alatt is gyengitheti a
kerités szépségét és tartdssagat. Cégunknél azonban minden |épést gondosan kontrollalunk: magas
mMindségu acélt hasznalunk, minden darabot egyesével ellenérzink, hogy a végeredmény a lehetd
legtokéletesebb legyen.

Ha minket valaszt, akkor olyan keritést vagy korlatot vasarol, amely nemcsak funkciondlisan tokéletes, de mar
elsé pillantasra is magabiztossagot sugaroz otthona vagy Uzlete homlokzatan. Ragadja meg az exkluziv miliét
- és hagyja, hogy a kérnyezet minden nap Ujra és Ujra felfedezze az On kifinomult izlését!




Mi hatarozza meg az arat?

Méret és anyagkihasznalas

e Cégunk harom standard lemezméretbdl dolgozik: 1000x2000, 1250x2500 és 15003000 mm.

¢ Minden termék ,teriték” méretét a végleges alkatrész hajlitott mérete + rahagyas alapjan
szamoljuk ki.

o Az optimalis lemezvalasztasnal mindig a legkisebb olyan standard méretet hasznaljuk,
amelybe a teriték(ek) belefér — ezzel minimalizaljuk a hulladékot, és olcsébba tesszuk a
gyartast.

¢ Természetesen egy tabla lemezbe tébb elem is bele vaghatd, ezt mindig figyelembe veszzik
az alapanyagok kivalasztasanal

Példa:

+ 1800x1000%40 mm-es elem > teriték kb. 1880x1070 mm » 1250x2500 mm-es lemez
sziikséges (nagyobb hulladék).

* 1800x900%x40 mm-es elem » teriték kb. 1880x970 mm » 10002000 mm-es lemez is
elegendé (kevesebb hulladék, alacsonyabb koltség).

Lézervagandd minta

o Alézervagdgépek dramfelvétellel, kulonb6zé gazokkal (oxigén, nitrogén) dolgoznak,
kopdalkatrészeik és idénként karbantartasi koltségeik is vannak. Ezek miatt a Iézergépek 6ra
vagy vagasi hossz dijszabasuak.

e Alézervdgandd minta befolyasolja a szUkséges alapanyag vastagsagot is. Ha sok és/vagy
nagyobb kivagasokbdl all a minta akkor szUkséges a 3 vagy akar 4 mm vastag lemez is.

Nalunk nincs m2/fm ar!

Lézervagott elem tipusok

A lézervagott lemezek merevsége olyan, mintha papirlapbdl készUltek volna, alapesetben konnyen elhajlanak barmely
iranyba. Ezért elengedhetetlen, hogy a kerités stabilitasat élhajlitdssal vagy egy elére gyartott, hegesztett keretszerkezetre
torténd rogzitéssel biztositsuk — a rogzitéskor csavarokkal vagy szegecsekkel dolgozunk.

Kulondsen fontos azonban, hogy a lemezeket mindig konnyen lehessen leszerelni a keretekrdl, hiszen a hegesztett
kotéseknél a porfestés nem tud a két fémfelllet kdzé hatolni. Ha a lemezek fixen, hegesztéssel kapcsolddnak a kerethez, azok
a talalkozasi pontok, ahol nincs hegesztés csak 2 fém felllet egymasra fekszik, védtelenek maradnak a korréziéval szemben,
és id6vel rozsdasodni kezdenek.

Elhajlitott elemek

Az élhajlitott elemek csak fix, nem mozgd betét
elemek lehetnek.

Ennél a megoldasnal a lemez széleit élhajlitassal
merevitjuk, felul “C" alakba, az oldalain 90°-ban és
alul 1M0°-ban. Ezek a hajlitdsok annyi merevséget
adnak az anyagak, hogy a fix betétek stabilan
felfogathatdk lesznek. Ez a megoldas jelentdsen
koltséghatékonyabb mintha zartszelvény keret lenne
f gyartva egy nem mozgod elemnek is.

acélkerte | 7



A régzitett, élhajlitott elemeket — ahogy
a képen is lathatd — ugynevezett ,fules”
megoldassal szereljuk fel. Minden elem
mindkét roévid oldalan, feltl és alul egy-
egy ful kerul felhegesztésre.
Ugyanezekre a pozicidkra, szintén
felUlrdl és alulrdl, két-két fulet szerelUnk
a kerités oszlopra. A beszereléskor az
elemek fulei railleszkednek az
oszlopfulekre, majd ezen a ponton
csavarokkal rogzitjuk éket, igy biztositva
mind a stabilitast, mind a kénnyu
szerelhetéséget.

Keretre szerelhet6 elemek

Az ilyen tipusu elemeknél a lemezburkolatokat hajlitas
nélkul, egy elére gyartott zartszelvény vazra szereljuk,
kdzvetlenul szegecsekkel vagy csavarokkal rogzitve. Ezek a
régzitési pontok adjak meg a burkolat merevségét és
stabilitasat, igy nincs szukség plusz élhajlitasra.

Keretbe szerelhetoé elemek
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Ezeknél a tipusoknal a |ézervagott lemez festés
utan egy zartszelvény keretbe kerul beszerelésre. A
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Kapu forgaspontok

DUlbelezhets forgaspont

Hegeszthetd forgaspont

Legtdbb esetben ezeket a tipusu
zsanérokat hasznaljuk. A
csavarozhaté forgaspontok beton,
tégla, fa és acélra valé felfogataskor
alkalmazhatdak.

A hegeszthetd forgaspontok
kizardlag acél oszlopra valé
rogzitésre alkalmasak.

Zartszelvény keretek

A keritések mozgd elemeit — minden kapu tipust — zartszelvénybdl készitink. A zartszelvény kiemelkedd teherbirasa és
merevsége teszi lehetdvé, hogy a kapuk hosszu tavon, deformalddas nélkul, stabilan és megbizhatdéan mikddjenek.

Kétszarnyu kapu

A kétszarnyu kapuk keretét jellemzéen 40x40 mm-es
zartszelvénybdl épitjuk, de ha a terhelés vagy a méretek
indokoljak, nagyobb vagy vastagabb anyagokat is
alkalmazunk. A keret mindkét szarnyan, a felfogatas
oldaladn hegesztéssel rogzitjuk a forgaspontokat, amelyek
stabil felfogatast és megfelelé mozgast garantalnak.

Miutan a vaz teljes egészében elkészilt, még a porfestés
elétt  Osszeillesztjuk rajta a lemezburkolatot, és a
burkolaton lézervagott furatok mentén pontosan kifurjuk a
keretszelvény anyagat is. Ezeken a furatokon &t
szegecsekkel rogzitjuk a lemezeket porfestés utan, igy
biztositva, hogy a keret és a burkolat minden ponton
felUletkezelve legyenek és a kész kapu hosszu tavon is
esztétikus, korrézidmentes maradjon.

Kiskapu szerkezetek

A személybejard szerkezetek jellenzéen 40x40 mme-es
zartszelvényekbdl készllnek és az egyik oldalon alul és felul
egy-egy forgadsponttal vannak elldtva. A kiskapukat az
altalunk hasznalt kilincsek szerelésére el6készitjuk, tehat a
megfeleld kivagasokkal ellatjuk. Van lehetdség az altalunk
hasznalt kilincsektdl eltérni, de ezt szUkséges az
ajanlatkéréskor jelezni.
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Tolékapu szerkezet

Toldkapu szerkezeteink keretét alapvetéen minimum
60x40 mme-es zartszelvénybdl, a merevitéket pedig 40x40
mm-es zartszelvényekbdl gyartjuk. A kapuk méretétdl fugg
tovabbd a kerekek mérete és darabszama amiket a kapuk

aljara csavarkotéssel rogzitunk. A kapuk “O” vagy “V”
futdfellletl sinnel kerUlnek beépitésre.
FONTOS! A tolékapukat a méreteik miatt csak olddszeres
X ~ festéssel tudjuk fellletkezelni.

A toldkapu futdfelUletéhez szikséges betonalapnak dupla
hosszusagunak kell lennie mint a kapu hossza.

Uszékapu szerkezet

Uszékapu szerkezeteink keretét alapvetéen
minimum 60x40 mm-es zartszelvénybdl, a
merevitéket pedig 40x40 mm-es
zartszelvényekbdl gyartjuk. A kapu teljes
hossza normalis esetben a nyilas hosszanak a
masfélszerese. A szerkezet 2 betonba rogzitett
gorgbsoron mozog amik a kapu aljara
hegesztett “C" sinben vannak.

Az Uszdkapuhoz szlUkséges betonalap méretei: 0,5m x 0,8m x FONTOS! Az Uszdkapukat a méreteik miatt
nyilas méret 60%-a (szélesség x mélység x hosszUsag) csak olddszeres festéssel tudjuk feltletkezelni.
Automatizalas

Cégunk természetesen vallal automatizalast is de az ehhez szikséges motorok és elektronikai eszk6zok a felhasznaloi
igények miatt teljes mértékben eltéréek lehetnek. Emiatt nem hasznélunk standard termékeket, hanem mindig a
tervezés soran egyeztetjuk a Megrendeldinkkel az igényeiket és lehetdségeiket, majd ezek alapjan valasztjuk ki a

szUkséges eszkozoket.

Felmeérés

Személyes helyszini felmérést mar meglévé megrendelés esetén végzlnk, amennyiben a Megrendeld beépitéssel egyutt
rendelte az elemeket. Amennyiben megrendelés elétt szeretne helyszini felmérést, akkor 50.000Ft+afa dron tudjuk ezt
elvégezni amit beépitéssel valé megrendelés esetén jovairunk.

Relevans arajanlatot akkor tudunk adni, ha az ajanlatkéréskor a megadott informaciok minél atfogébbak és pontosak.
Emiatt fontos megadni a Iézervdgandd mintat, szint, az elemek tipusait (hajlitott elem, szegeccsel rogzithetd hajlitatlan
lemez) és a méreteket. Az aldbbi segédlettel szeretnénk segiteni abban, hogy minél pontosabb felmérést tudjanak
végezni akar ajanlatkéréshez vagy ha sajat maguk szeretnék beépiteni a kerités elemeket.
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Minden gyartott kerités elem esetén a nyilas méreteket javasoljuk megadni. Mivel a fix és a mozgd elemeknek is vannak
felfogatdsai, igy minden elemhez mas hozzdadandd méret tartozik. Pl. a fix elemek esetén a felfogatasunk oldalanként

kb. 35 mm-t jelentek és 6sszesen kb, 15 mm “jatékot” enged a beépitéskor a 2 oldalon 6sszesen. Az elemek alatt és folott
alap esetben 5-5 cm hézagot szoktunk elhagyni, ez természetesen valtoztathato.

TIPP: A felméréskor fontos felmérni az oszlopok fliggélegességét! Konnyen eléfordulhat, hogy egy oszlop valamerre 2-4 cm-t dél.

Porfestés

Termékeink porfestését kooperacios partnerinkkel végeztetjuk garanciavallalassal szerzédve. Az gyartott elemek
felUletkezelése tobbféleképp lehetséges:

e porfestés1rétegben vasfoszfatos el6kezeléssel: beltérre (5 év garancia)

e porfestés 2 rétegben vasfoszfatos elékezeléssel: kultérre (5 év garancia)

e porfestés 2 rétegben homokszdoras elékezeléssel: kultérre (8 év garancia )

o porfestés1rétegben, galvanizalassal/tUzihorganyzassal homokszérva: kultérre (10 év garancia)

RAL szinskala

RAL 1012 gRAL 1013 §RAL 1014 JRAL 1015 JRAL 1016 §RAL 1017 §RAL 1018

RAL 1021 JRAL 1023 §RAL 1024 JrAL 1026 JEEET RAL 1028
RAL 2004 RAL 2007 RAL 2009  RAL 2010
RAL 3015 QA AL 3017 RA i RAL 3022 RAL

RAL 7000

RAL 7046  [ZWyieiyll RAL 7048 RAL
RAL 9002 JRAL 9003
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Lézervagott lepcso korlatok

A lézervagott lépcsd korlatok a legtdbb esetben megegyeznek a keritésekkel minden tekintetben, a felmérést kivéve

A lépcsékorlatok gyartasahoz nagyon részletes felmérésre van szukség, egy relevans arajanlathoz viszont elég a fébb
méreteket felmérni és megadni neklnk a vagandd minta mellett.

Ehhez az el6zetes felméréshez segitségként az aldbbi rajzokat készitettUk. Ezek a mértek az arajanlat adashoz mar
elegendéek, gyartashoz viszont nem.




Lézervagott korlatok
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Korlat készitése meglévo oszlopokra

El6fordul, hogy a |épcsé betonozasi munkalatai soran a korlatot tarté oszlopok is bebetonozasra kerulnek. Ebben az esetben a
felszereléskor nehezebb dolgunk van, mert sokkal kisebb “jaték” adott az elemek rogzitésére. FONTOS, hogy a betonozaskor az
oszlopokat tokéletesen fuggdbe allitsak be, hogy az elemek illesztését is ennek megfeleléen lehessen kivitelezni.

Mivel a korlat tartd oszlopok csavarkdtéssel is megfeleléen stabilan rogzithetéek ezért az aldbbi szempontok miatt célszerl az
oszlopok beépitését a korlattal egyutt kivitelezni:

o A beépitéskor van lehet8ség “jatszani” az elhelyezéssel, igy a Iépcsd esetleges hibait ( flggd-vizszint ) is lehet
takarni/ellensulyozni

¢ Az oszlopok szine 100%-ig megegyezik a |ézervagott lemezek szinével

e Atartd oszlopok egymastdl vald tavolsaga biztosan megfeleld lesz

o Esetleges késbbbi feldjitas vagy modositas sordn nem szlkséges kivagni, hanem elég csak leszerelni, majd vissza tenni
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Lézervagott korlatok

Korlat gipszlépcsore

Sokszor kapunk megkeresést gipszlépcsére vald telepitésre, természetesen ennek sincs akadalya, néhany dologgal viszont
érdemes tisztaban lenni:
o Altaldban ezeknek a Iépcséknek a korlat tartd részén a beton 4-6 cm vastag, ezért a firdsokat nem lehet tul kodzel a beton
széléhez tenni.
A 4-6 cm vastagsag miatt nem lehet felUlrél, a korlattartd “élébe” rogziteni a tartd oszlopokat.
Az atfuraskor a gipszkarton legtobb esetben sérdl, letorik a furat kornyékén, ennek a javitasat cégunk nem vallalja. Emiatt
érdemes a lépcsé festési/glettelési munkalatait a beépités utdnra Gtemezni.
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Arak

Nalunk nincsennek négyzetméter agy folydméter drak, minden esetben egyedileg arazzuk be az adott ajanlatkéréseket. De

szeretnénk az érdeklédéknek segiteni azzal, hogy hozzavetbleges arakkal taldlkozzanak ami alapjan mar tudnak kalkulalni.
Az arak Forintban értendék és az AFAT tartalmazzak! Az arak tajékoztaté jellegliek, az arvaltozas jogat fenntartjuk!

festetlen 64.000 79.000 99.000
Fix hajlitott
betét ! 2 mm 3
rg 124.000 164.000 209.000
porfestve
Zartszelvény festetlen 110.000 124.000 139.000
keretre
régzitett 1 2mm
hajlitatlan 2rtg
ormes Sorfesive 184.000 219.000 289.000
Zartszelvény festetlen 119.000 139.000 154.000
keretbe
rogzitett 1 2mm
hajlitatlan 2rtg
emes corfesare 199.000 239.000 309.000

Kiskapu
pu, festetlen 124.000 129.000 139.000
keretre szerelt
40x40x2 zs5z
lemezzel 123
. 2 mm DC-01
forgasponttal, 21tg 179.000 184.000 199.000
kilincssel porfestve : : :

Kétszarnyd nagykapu, Joxdon festetlen 219.000 249.000 329.000
keretre szerelt lemezzel 123 XaUXe 252
. 2 mm DC-01
forgdspontokkal 2rtg
alsé utkozdvel, porfestve 374.000 469.000 579.000

Tolokapu, keretre 6Oxd0x2 257 TEStetien 299.000 359.000 459.000
szerelt lemezzel 1 40x40x2 757
komplett 2 mm DC-01 festve**
szettben* 549.000 679.000 899.000

*Tolbkapu szett: gorgbk, kerekek, vezet sinek 2x3fm
**| ézervagott lemezek: 2 rtg. porfestés, Tolékapu szerkezet: tizihorganyzas + 1 rtg. olddszeres festés
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Arak - Megrendelési folyamat

. festetlen
Uszbkapu, keretre 60x40x2 zsz SIS 483.000 543.000
szerelt lemezzel 1 40x40x2 zsz ”s
komplett szettben* 2 mm DC-01 festve
699.000 849.000 999.000

Megrendelés és gyartas folyamata

Teljes atfutasi id6 kb. 2-6 hét

.

I
2 ¥

Kiszallitas dija: 250Ft+afa/km
Kiszallitdsnal csak az oda utat
szamoljuk!
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